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UNIVERZALNI SERVOPOHON

SERV150/90
Technické parametry:
Nap4jeni 230V 50Hz
Ptikon 15W
Kryti IP 65
Teplota okoli -20°C az +70°C
Koncova poloha (2x) beznapétovy kontakt, 250VAC 2A
Ptipojeni duté htidel 17 x 17
Kroutici moment 150 Nm
Uhel otoceni 90° (po odblokovani dorazii 360°)
Rychlost otaceni 30sec/90°
Hmotnost 4,6 kg
Elektrické ptipojeni 520 VEE
CONTACT Tt
MAX 2A
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Mechanické pripojeni — ptiklad montaZze na 2 cestnou potrubni klapku

1. Na htidel klapky nasadime spojku pro SERV150.

Nebouchat do spojky a hridele kladivem, hrozi posunuti prepazky v axialni ose a tim
netésnost klapky.

Pro verzi bez momentové paky:

2. Nasadime servopohon na spojku a zajistime Srouby MS.

(Ptepazka klapky muze byt v libovolné poloze).

Pro verzi s momentovou péakou:

2. Na klapku naSroubujeme Sroubovici M16.

3. Na servopohon pfiSroubujeme momentovou paku.

4. Nasadime servopohon na spojku a zajistime maticemi Sroubovici M16.

Nastaveni krajnich poloh servopohonu:

- odSroubujeme viko pohonu a kruhovy ukazatel polohy htidele

- klestémi oto¢ime horni ¢ervenou vacku smérem od koncovych spinaci

(vSechny koncové spina¢e musi byt uvolnéné)

- kratkodobé ptipojujeme napdjeni (svorky 2,3,4) pro polohovani tak, az se dostaneme do
krajni polohy (pfepazka klapky se dotyka stény). Pfitom sledujeme, na kterou stranu se
vacky otaci.

- nastavime ptislusnou vacku (dle sméru chodu) pro sepnuti dvojice koncovych spinacii
Pomalu ji nato¢ime smérem ke spinacltim tak, aby bylo slySitelné cvaknuti obou spinact.
(Mezi dvojici spinacl je drobna prodleva - druhy koncovy spina¢ v potadi vypiné chod).
- opét pripojime napdjeni az se dostaneme do druhé koncové polohy a nastavime druhou
vacku stejnym zpiisobem

- naSroubujeme kruhovy ukazatel dle polohy piepazky

Nastaveni je nutno provadét peclivé a sledovat celkové namahani z diivodu velkého
to¢ivého momentu servopohonu.
Pri nespravném nastaveni hrozi nebezpeci poskozeni smérové prepazky klapky.

Z vyroby jsou vacky nastaveny tak, aby byly dosta¢né tuh¢ a drzely svou polohu.
Tuhost vacek je potieba zkontrolovat, popt. dotahnout matici M10.

Dalsi moznosti nastaveni krajnich poloh je ota€eni servopohonu ru¢né bez napajeni
pfilozenym imbusovym klicem. Po nalezeni krajni polohy nastavime vacky koncovych

spinacl stejnym zpusobem.
Na svorkach 7,8,9 je odezva koncovych poloh (svorka 7 spolecna).

Schéma zapojeni je zobrazeno z vnitini strany krytu pohonu.
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V piipadé nejasnosti nas nevahejte kontaktovat.
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